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SRI 滚动标注机是一个替代绳子和犁耙，在田里划出线方便秧苗确定位置移栽入 SRI 系统

的工具。有一个限制是，在潮湿环境，这个机器会陷入泥里。 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 

编号 数量 细节 材料 
1 2 滚筒  钢柱 3/16” 
2 1 轴 ST37 钢角铁 
3 1 3 向或 T 形状  ST37 钢角铁 
4 1 拖臂 ST37 钢角铁 
5 4 ISO 4017- M 6X35 标准设计 
6 6 ISO 4017 - M 6 ISO 8738-6 标准设计 
7 6 ISO 4034-M6 标准设计 
8 2 ISO 4017- M 6X40 标准设计 



注意： 
1. ST37 是角钢  
2. 切 6 截 1885 毫米长的钢柱(3/16”)   
3. 切 12 截 800 毫米长的钢柱(3/16”)  
4. 切 18 截 288 毫米长的钢柱(3/16”)  
5. 在合适的点焊接 
6. 所有的都是以毫米为单位 

 

 
注意：  

1. 选择在你预算或易得的范围内最粗的钢 
2. 所有的都是以毫米为单位 

 
编号 数量 细节 材料  
1 1 轴 ST37 角钢  
2 1 轴 Shaft ST37 角钢  
3 1 3 向 或 T 形状  ST37 角钢  
4 1 拖臂 ST37 角钢  
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这 个 工 具 是 模 仿 日 本 的 技 术 。 前 面 的 部 分 是 防 止 工 具 陷 入 泥 里

。  

 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

编号 数量 细节 材料 
1 1 主体 铁柱 3/16” 
2 1 推臂 ST37 角钢  
3 1 旋转打谷叶片  ST37 角钢  
4 1 旋转切割叶片 ST37 角钢  
5 1 U 1 ST37 角钢  
6 1 U 2 ST37 角钢  
7 2 3/8”-11” - 
8 4  3/8”-16 - 
9 2 ASTM F 436-3/8 - 
10 2 螺丝  铁 



 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

注意 Notes: 
1. 所有尺寸都是以毫米为单位 
2. 尺寸已经合适  
3. 4 号，铁柱 1”需要切出角度  
4. 在相应的点焊接 Weld at the appropriate point  

编

号 
数量 细节  材料 

1 1 工具主体 ST37 角钢  
2 1 推臂 ST37 角钢  
3 1 旋转打谷叶片  ST37 角钢 
4 1 旋转切割叶片 ST37 角钢 
5 1 U1 ST37 角钢 
6 1 U2 ST37 角钢 
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这个机器受到日本技术的启发。原型是塑料的但是最合适的是金属的，因为它更便宜并且材料

易得。 

 
 

 
注意: 

1. 需要改变尺寸  
2. 编号 9，把钢柱切成一半  
3. 在相应点焊接  
4. 4t x…x…意思是宽 X 和长 X  

编号 数量 细节 材料  
1 1 4t x 12 x 1200 ST37 角钢  
2 1 4t x 12 x 180 ST37 角钢  
3 1 4t x 12 x 235 ST37 角钢  
4 1 4t x 12 x 387 ST37 角钢  
5 1 4t x 12 x 387 ST37 角钢  
6 1 4t x 12 x 280 ST37 角钢  
7 2 4t x 12 x 65 - 
8 4 4t x 12 x 50  
9 2 钢柱 Steel bar Ø 25 x 95, 切一半 - 



 
注意 Notes: 

1. 所有的尺寸都是以毫米为单位 
2. 对于需要插入的孔，请量好你的材料的尺寸 
3. 弯曲部分要切割合适  
4. 在相应的点焊接  
5. 尺寸根据需要可以调节 

 

 
(2)一片铝材料 
(3)一片铝材料。根据这个轮廓切出弧形 
 
注意: 

1. 不是必须使用铝；使用当地易获得的材料 
2. 根据设计购买普通的直叶片并切割 
3. 叶片需要用坚硬的材料制造 
4. 需要改变尺寸 

 



 
注意 Notes: 

1. 切出两片橡胶放在一起防止磨损 
 

编号 数量 细节 材料 l 
1 1 钢铁主体 ST37 角钢  
2 1 盖子 铝  
3 1 盖子 铝 
4 1 叶片 钢 C45U 
5 1 支撑片 ST37 角钢  
6 1 夹子 1” ST37 角钢  

 
 


